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Specyfikacja techniczna

Słuchawki służą do weryfikacji i śledzenia źródeł impulsów uderzeniowych. 
Sygnał z łożyska powinien być najwyższy na obudowie łożyska. Jeśli 
otrzymasz wyższy sygnał poza obudową łożyska, najczęściej będziesz mierzył 
impulsy uderzeniowe z innego łożyska lub z innego źródła. Typowe dla 
sygnałów łożyskowych jest to, że silniejsze impulsy uderzeniowe, najlepiej 
słyszane o kilka dB poniżej poziomu szczytowego, pojawiają się w losowych 
odstępach czasu.

1. Dla dobrego łożyska, dBm jest w zielonej strefie. dBm i dBc są blisko
siebie.

2. Wzór impulsu uderzeniowego z uszkodzonego łożyska zawiera silne
impulsy w czerwonej strefie, z losową sekwencją i dużą różnicą
pomiędzy dBm a dBc. Po nasmarowaniu łożyska wartości powinny
spaść i wzrosnąć ponownie.

3. Łożysko pracujące na sucho ma wysoką wartość dolną bardzo
zbliżoną do dBm. Podczas smarowania łożyska wartości powinny
spadać i pozostać nisko. Podobny wzór wynika z kawitacji pompy,
w którym to przypadku odczyty na obudowie pompy są silniejsze niż
w obudowie łożyska a smarowanie łożyska nie ma na nie wpływu.

4. Regularny wzór, zawierający wiązki silnych impulsów w powtarzalnej
sekwencji, jest spowodowany np. ocieraniem się części.

5. Pojedyncze impulsy w regularnej sekwencji są powodowane przez
zamykanie zaworów, luźne części lub regularne obciążenia.

6. Nagły spadek poziomu impulsów uderzeniowych jest podejrzany.
Sprawdź swój sprzęt pomiarowy. Jeśli odczyt jest prawidłowy, możesz
mieć ślizgający się pierścień łożyska .

Odczytaj wyniki pomiarów bezpośrednio w przyrządzie, wykonując pomiar, 
aby uzyskać odczyt, a następnie przewiń za pomocą strzałki W DÓŁ. 
Wyjaśnienie  oceny jest wtedy wyświetlane na ekranie.
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Klasa ochrony:
Zasilanie: 

Wymiary, BC200:      207x74x41 mm, 335 g 
(8.1x 2.9 x1.6 in, 11.8 cali) 

Wymiary, BC250:      184x74x41 mm, 300 g 

Czas pracy akumulatora: 
Ładowarka, 90647:   
Temperatura ładowania:

 (7.2 x 2.9 x1.6 in, 10.6 cali) 
IP65
3.63 V Lithium Ion, Mini-B USB  
doładowywalny
 > 25 godzin stand. użytkowania 
100-240 V, 50-60 Hz, 6 W 
0° do +45 °C (32° do 113 °F)

Temperatura pracy: –10° do +50 °C (14° do 122 °F)
Porty wejściowe: minikoncentr., dla zewnętrznych

sond impulsów uderzeniowych
Metoda pomiarowa:         dBm/dBc, zakres pomiarowy 

–9 do 90 dBsv, +3 dBsv
Typ czujnika: sonda wbudowana lub zewnętrzna 

typu 40000 lub 42000, TRA73 lub 
TRA74

BearingChecker to przenośny przyrząd do szybkiego i łatwego 
pomiaru stanu łożysk w prewencyjnym utrzymaniu ruchu.Przyrząd 
jest zasilany przez akumualtor litowo-jonowy, ładowany za 
pośrednictwem USB mini-B i wyjścia komunikacyjnego.

- Urządzenie jest przeznaczone wyłącznie do użytku 
profesjonalnego, przemysłowego i edukacyjnego, tylko 
z uwzględnieniem specyfikacji technicznych.

- Ładuj akumulator w temperaturach (0° to +45 °C) w suchym 
środowisku biurowym, w przeciwnym razie może ulec uszkodzeniu.

- Naładuj akumulator przed magazynowaniem BearingChecker przez 
dłuższy czas (> 6 miesięcy). Powodem tego jest to, że akumulatorów 
nie należy przechowywać w stanie pełnego rozładowania.

- Przyrząd w celu wymiany rozładowanej bateri należy wysłać do 
certyfikowanego serwisu SPM Instrument i wykonania kalibracji .

- Podczas wykonywania pomiarów należy upewnić się, że żadne 
przewody nie mogą zostać pochwycone przez części wirujące, gdyż 
może to spowodować obrażenia.

- Ze względów bezpieczeństwa urządzenie pomiarowe może być 
obsługiwane i konserwowane tylko przez odpowiednio przeszkolony 
personel.
- Serwis i naprawy urządzenia pomiarowego mogą być wykonywane 
tylko przez autoryzowanych techników serwisowych SPM Instrument.

- Nigdy nie używaj alkoholu lub płynu czyszczącego na bazie 
amoniaku do czyszczenia ekranu przyrządu.
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A. Opcja: wbudowana sonda pomiarowa 

B. Wyświetlacz z podświetleniem LED 

C. Klawisz POMIAR 

D. Klawisze nawigacji

E. Klawisz ENTER 

F. Klawisz POWRÓT i włączanie

G. Wyjście mini-B USB  

H. Wejście dla zewnętrznych opcjonalnych 
sond i przewodów sygnałowych

Ekran główny Pomiar
Ocena stanu ( zielony/ 
żółty/czerwony ) i kod 
oceny (1-6)

Przyciśnij koniec 
sondy, lub podłącz 
sondę zewnętrzną, 
i wciśnij ’M’

Kosz może usunąć 
wszystkie zapisane odczyty

Ustaw OBR

Ustaw dBi

Ustaw średnicę wału

Zapis pomiaru Odsłuch

Ocena 
pomiaru

Słuchawki,  
głośność (0-7)

Poziom amplitudy

Opcja 18103:  
Adapter przewodu

Opcja EAR12: 
Słuchawki

Pomiar:
1. Przytrzymaj klawisz POWRÓT, aby włączyć przyrząd.
2. Wybierz określone główne ustawienia, a następnie wprowadź 

wartość dBi łożyska. Jeśli nie znasz dBi, wprowadź OBR i średnicę, 
a BearingChecker obliczy wartość dBi.

3. Wybierz punkty pomiarowe zgodnie z zasadami podanymi 
w instrukcji obsługi, aby uzyskać wiarygodną ocenę stanu.

4. Pomiar za pomocą wbudowanej sondy:
Ustaw BearingChecker prostopadle na obudowie łożyska i utrzymuj 
go stabilnie podczas pomiaru. Dociśnij końcówkę sondy, aż gumowa 
tuleja dotknie powierzchni, a następnie naciśnij klawisz POMIAR.
Pomiar za pomocą sondy zewnętrznej:
Podłącz zewnętrzną sondę do górnego wejścia BearingChecker. 
Umieść sondę zewnętrzną zgodnie z instrukcją obsługi, a następnie 
wciśnij przycisk POMIAR.

Zielony, żółty lub czerwony kolor i kod oceny (1-6) wskazują stan 
łożyska. Aby uzyskać więcej informacji na temat wartości pomiaru, 
przewiń w dół za pomocą przycisku W DÓŁ.

Przegląd przyrządu

Funkcja stetoskopu

OBR i średnica

wartość dBi

Przegląd zapisanych odczytów

Pomiar

TLT

M

Główne ustawienia




